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Die folgenden Angaben Bind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Selbsttragende Platte und Wandelement aus nachwachsenden Rohstoffen 
® Eine selbsttragende Platte aus nachwachsenden Ron- 
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stoffen besteht aus mindestens zwei miteinander verbun- 
denen Subplatten aus Naturfasem, wobei die selbsttra- 
gende Platte weitere, in ihr angeordnete Verstarkungsele- 
mente aufweist 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine selbstlragende Platte 
bzw. Wandelement aus nachwachsenden Rohstoffen, wobei 
unter nachwachsenden Rohstoffen insbesondere Naturfa- 
sern verstanden werden. 

[0002] IndustriemiiBig oder von einem Zimmennann her- 
gestellte Fertighauser bzw. deren Wande werden derzeit 
vorwiegend unter Verwendung einer Holzrahmenkonstruk- 
tion hergestellt. Genauer gesagt, es werden die Hauser aus 
einzelnen Hementen wie Wand-, Decken-, FuBboden- und 
Dachelementen zusammengesetzt, wobei die einzelnen Ele- 
mente als Holzrahmenkonstruktion in bekannter Weise aus- 
gefuhrt sindL 

[0003] Ein derartiger Holzrahmen, wie er zur Wandkon- 
struktion verwendet wird, setzt sich aus oberen und unteren 
Langstragem sowie dazu senkrecht verlaufenden Stutzhol- 
zem oder Stutzbalken, den sogenannten Standem, zusam- 
men. Nach der Fertigstellung des Rahmens wird dieser von 
einer Seite mit einer Deckplatte, beispielsweise einer Span- 
platte, einer sonstigen Holzplatte oder einer Gipskarton- 
platte beplankt Um die Wannedammung in die Zwischen- 
raume einbringen zu konnen, muB die einseitig beplankte 
Konstruktion um 180° gedreht werden, was sehr viel Ferti- 
gungsflache beansprucht Nach der Drehung und anschlie- 
Bender Hnbringung der W armed ammung wird der Holzrah- 
men mit einer weiteren Beplankung der noch ofFenen Front- 
flache, beispielsweise durch eine weitere Gipskarton oder 
Holzfaserplatte, verschlossen. Nachteilig dabei ist, daB die 
Fertigung eines derartigen Wandelements einerseits zeitauf- 
wendig ist und andererseits eine groBe Fertigungsfiache be- 
ansprucht. 

[0004] Ferner werden heutzutage Innenwande haufig im 
sogenannten Irockenbauverfahren errichtet, bei dem metal- 
lische Standerelemente zur beiderseitigen Befestigung von 
Gipskartonplatten verwendet werden. Zwischen der Beplan- 
kung aus den Gipskartonplatten wird ublicherweise ein Ma- 
terial zur Warme- und Gerauschdammung eingebrachL 
Nachteilig ist hier ebenfails die zeitaufwendige Konstruk- 
tion einer derartigen Wand, 

[0005] Aus der DE-A-36 02 381 ist ein Verfahren zur Her- 
stellung block- oder plattenfdrmige Bauelemente aus bei der 
Getreideemte anfallenden Strohmaterialien bekannt, wobei 
das Strohmaterial in Formen gepreBt und beim PreBvorgang 
verklebt wird. Dabei wird das Stroh zunachst in eine lose 
Schiittung mit unregelmafiiger Halmorientierung gebracht, 
wobei anschliefiend in die Schiittung eine wafirige Kleb- 
stoffibsung eingespriiht wird. Durch Pressen und nachfol- 
gendes Trocknen erfolgt die Formung in die block- oder 
plattenformigen Bauelemente. Nachteilig ist hier die ge- 
ringe Festigkeit der Bldcke beziehungsweise Platten. 
[0006] Femer ist aus der DE-A-44 32 952 ein Verbund- 
werkstoff aus verpreBten Fasern oder Halmen und einem 
thermisch hartenden Bindemittel bekannt, wobei die Fasern 
oder Halme vor dem Verpressen und Binden in zerspanter 
Form vorliegen. Der Verb und werkstoff hat vorzugsweise 
Plattenform. Auch dieser Werkstoff erfiallt nicht die Stabili- 
tatsanforderungen fur den Wandbau. 
[0007] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
eine selbsttragende Platte bzw. Wandelement mit ausrei- 
chender Eigenstabilitat sowie guten DSmmeigenschaften 
und ein Verfahren zu deren Herstellung zu schaffen. 
[0008] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der An- 
spruche 1 und 11 gelost. Bevorzugte Ausruhrungsforraen 
der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche Erfin- 
dungsgemaB weist eine selbsttragende Platte aus nachwach- 
senden Rohstoffen mindestens zwei miteinander verbun- 
dene Subplatten aus Naturfasem auf, wobei die selbsttra- 



gende Platte weiterhin Verstarkungselemente enthalL Dabei 
sind vorzugsweise die Subplatten aus verdichteten Naturfa- 
sem hergestellt und sind selbst piattenformig. Mehrere die- 
ser Subplatten oder Plattenschichten werden unter Zufugung 
5 der Verstarkungselemente zu einer selbsttragenden Plaue 
verbunden. 

[0009] Je nach dem gewtlnschten Verwendungszweck 
konnen die Subplatten aus sortenreinen Naturfasem oder 
aus Naturfasergemischen bestehen. Als Naturfasem kom- 

10 men nachwachsende Rohstoffe, wie beispielsweise Stroh, 
Hanf, Flachs, Heu oder Holzfasern, in BetrachL Die Natur- 
fasem werden zu einem Endlosvlies gewirkt und konnen ge- 
gen Schimmelbildung, Faulnis und zum Brandschutz in be- 
kannter Weise mit einer Impragmerung versehen sein. Vor- 

15 zugs weise wird zum Brandschutz den Naturfasem ein Sili- 
kat zugesetzt, daB im Brandfall zu einer Verglasung fuhrt. 
Die Vliese konnen sortenrein sein und/oder aus Fasergemi- 
schen bestehen. Diese Vliese werden dann in eine den Sub- 
platten entsprechende GroBe geschnitten und uber einen 

20 VerdichtungsprozeB dieser geschnittenen Vliese werden die 
Subplatten mit der gewtlnschten OberflSchenstrnktur und 
Raumgewicht sowie sonsdger Eigenschaften wie Festigkeit, 
Warmeisoladon, usw., gefertigt Um die Subplatten durch 
den VerdichtungsprozeB, der von einer Erwarmung begleitet 

25 sein kann, zu erzeugen, wird vorzugsweise den Naturfasem 
bzw. dem Vlies eine Kunstfaser in einem ungefahren Anteil 
von beispielsweise 3% beigefugt Durch den Verdichtungs- 
prozeB schmilzt die Kunstfaser und fuhrt zu einem Zusam- 
menhalt der Naturfaser. Femer konnen die Subplatten unter- 

30 schiedlich in Form, Querschnitt und Material sein. 

[0010] Der VerdischtungsprozeB erzeugt Subplatten un- 
terscheidlicher Dichte bzw. Raumgewicht, wobei der Ein- 
fachheit halber die Subplatten eingeteilt werden in leicht 
verdichtete, mittel verdichtete und hochverdichtete Subplat- 

35 ten. In Zahlen ausgedriickt, bedeutet dies, daB Ublicherweise 
ein Vlies aus Naturfasem ein Raumgewicht zwischen 0 und 
50 kg/m 3 hat, eine leicht verdichtete Platte ein Raumge- 
wicht zwischen 50 und 100 kg/m 3 aufweist, eine mittel ver- 
dichtete Platte ein Raumgewicht zwischen 100 und 

40 250 kg/m 3 hat, wahrend Platten mit Raumgewichten groBer 
oder gleich 250 kg/m 3 als hochverdichtet bezeichnet wer- 
den. 

[0011] Diese S ubplatten werden mehrlagig miteinander zu 
einer Platte verbunden, beispielsweise durch Kleben und/ 

45 oder Vemadeln. Durch das Einfugen von Verstarkungsele- 
menten in die Platte wird diese verstarkt und selbsttragend. 
[0012] Durch die Verdichtung der Vliese zu den Subplat- 
ten wird eine hohe Festigkeit erzielt, das gewiinschte Raum- 
gewicht bestimmt, sowie eine hohe Fertigungsgenauigkeit 

50 bei der Plattenfertigung erreicht. Die Oberflachenstruktur 
einer selbsttragenden Platte reicht von streichfahig bis ver- 
putzbar. Durch die Mehrlagigkeit der Platte werden die Fa- 
sereigenschaften gezielt ausgenutzt, da die Starken der Fa- 
sern in die Ebenen der Platte gelegt werden, in denen ihr 

55 Nutzen fur den gewunschten Zweck der Platte hinsichtlich 
Streichfahigkeit, Schallisoliemng, Warmeisoliemng, Irag- 
fahigkeit, Diffusionsoffenheit, Authahme von Zugkraften, 
etc., am groBten ist 

[0013] Um eine einfache Verarbeitung der Platten bei- 
60 spielsweise zu einer Wand oder zu einem Wandelement zu 
erreichen, ist die erfindungsgemaBe Platte mit Nut und Fe- 
der versehen, so daB die Platten einfach miteinander verbun- 
den werden konnen. 

[0014] Vorzugsweise weisea die in die Platte eingebrach- 
65 ten Verstarkungselemente unterschiedliche Querschnitte 
auf, wobei die Verstarkungselemente vorzugsweise in der 
Form von Staben vorliegen. Die Verstarkungselemente kon- 
nen auch miteinander in zweidimensionaler Form Vemetzt 
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sein, beispielsweise in Form eines Gitters. 
[0015] Im Falle der stabfdrmigen Verstfutungselemente 
konnen die Querschnitte quadratisch, rund, oval, dreieckig 
oder vieleckig sein. & 
[0016] Ferner k6nnen die in die erfindungsgemaBe Platte 5 
eingebrachten Verstarkungselemente aus unterschiedlichen 
Materialien bestehen. 

[0017] \fcrzugsweise sind die Verstarkungselemente in 
mindestens einer Ebene angeordnet, die parallel zur Platten- 
oberflache verlauft Femer k6nnen die Verstarkungsele- 10 
mente in mehr als einer Ebene angeordnet sein, wobei die 
einzelnen Verstarkungselemente vorzugsweise gegenein- 
ander versetzt angeordnet sind. 

[0018] Bei dem Verfahren zur Herstellung einer erfin- 
dungsgemaBen Platte werden die folgenden Herstellungs- 15 
schritte ausgefuhrt; 



- Wirken der Naturfasern zu Endlosvliesen, 

- Schneiden von geeigneten Elementen aus den End- 
losvliesen, wobei diese anschlieBend zu Subplatten 20 
verdichtet werden, und 

- Verbinden der Subplatten unter Hinzufugung von 
Verstarkungselementen zu einer mehrlagigen selbsttra- 
genden Platte. 

25 



[0019] Nach der Fertigstellung der selbstragenden Platte 
kann diese mit Nut und Feder versehen werden. Es ist auch 
moglich, Nut und Feder durch eine entsprechende Anord- 
nung der Subplatten wahrend des Zusammenrugehs zu 
schaffen. " 30 

[0020] Bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung 
sind in den nachfolgenden Zeichnungen erlautert 
[0021] Fig. 1 zeigt ieine erfindungsgemaBe seibsttragende 
Platte aus 5 Subplatten, 

[0022] Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform einer 35 
selbsttragenden Platte mit 3 Subplatten, 
[0023] Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform einer 
selbsttragenden Platte aus 5 Subplatten, 
[0024] Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform einer 
selbsttragenden Platte aus 3 Subplatten, und 40 
[0025] Fig. 5 zeigt Beispiele moglicher Querschnitte be- 
vorzugt verwendeter stabformiger Verstarkungselemente. 
[0026] Fig. 1 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform ei- 
ner erfindungsgemaBen Platte 1, die funf Subplatten, nam- 
lich eine mittlere oder innerste Subplatte 2, zwei daran an- 45 
schlieBende innere Subplatten 3 und 4, sowie zwei auBere 
Subplatten 5 und 6 aufweist Dabei sind die auBeren Sub- 
platten 5 und 6 aus hochverdichteten Naturfasern herge- 
stellt, wodurch die beiden Plattenoberflachen glatt und 
streichfahig sein konnen. Die inneren Subplatten 3 und 4 50 
weisen in diesem Beispiel eine mittlere Verdichtung auf. Die 
innerste Subplatte 2 ist nur leicht verdichtet, urn beispiels- 
weise eine gewUnschte Warmeisolierung zu erreichen. In 
der innersten Subplatte 2 sind stabformige Verstarkungsele- 
mente 10 in aquidistantem Abstand angeordnet In dem Bei- 55 
spiel der Fig. 1 haben die Verstarkungselemente 10 einen 
quadratischen Querschnitt Ferner weist die Platte 1 eine 
Nut 7 sowie eine Feder 8 auf. Die Nut 7 und Feder 8 konnen 
bei der Fertigung der Platte 1 aus den Subplatten 2-6 bereits 
bei dem Zusammenfugen durch entsprechendes Anordnen 60 
der Subplatte 2 relativ zu den Subplatten 3 und 4 erzeugt 
werden. Es ist auch moglich, die Nut 7 und Feder 8 nach der 
Fertigstellung der Platte 1 beispielsweise durch Frasen zu 
erzeugen. 

[0027] Fig. 2 zeigt ein weiteres Beispiel einer Platte 1 be- 65 
stehend aus drei Subplatten, namlich einer mittleren Sub- 
platte 2 mit leichter Verdichtung sowie zwei diese umschlie- 
Bende auBere Subplatten 5 und 6 mit mittlerer Verdichtung. 



Die Platte 1 ist mit stabfbrmigen Verstarkungselementen 11 
mit ovalem Querschnitt ausgestattet Die Dicken der Sub- 
platten 2, 5 und 6 kann unterschiedlich sein und wird durch 
die Anforderung an die Platte 1 bestimmt Ferner ist die 
Platte 1 der Fig. 2 ebenfalls mit Nut 7 und Feder 8 zum Zu- 
sammenfugen mehrerer Platten 1 versehen. 
[0028] Fig. 3 zeigt eine weitere fiinflagige Platte 20 beste- 
hend aus den Subplatten 2 bis 6 in analoger Reihenfolge wie 
in der Ausfuhrungsform der Fig. 1 mit unterschiedlichen 
Starken und Verdichtungen. AUgemein gilt, daB die Subplat- 
ten sortenrein aus einer Naturfaser oder aus Fasergemischen 
hergesteUt sein konnen. In der Platte 1 der Fig. 3 sind in den 
zwei inneren Subplatten 3 und 4 Verstarkungselemente 10 
mit quadratischem Querschnitt angeordnet. Die Verstar- 
kungselemente 10 sind in ihrer jeweiligen Ebene, die durch 
die jeweilige Subplatte 3 bzw. 4 gebildet wird, aquidistant 
angeordnet, wobei die Verstarkungselemente 10 einer Ebene 
gegeniiber denjenigen der anderen Ebene versetzt sind, in 
diesem Fall um den halben Abstand der Verstarkungsele- 
mente in einer Ebene. Andere Anordnung von Verstarkungs- 
elementen in mehreren Ebenen sind entsprechend den An- 
forderungen moglich. In dieser Ausfuhrungsform haben die 
Nut 7 und die Feder 8 unterschiedliche Profile, da die Nut 7 
durch die beiden Subplatten 2 und 4 gebildet wird, wahrend 
die Feder 8 nur durch die Subplatte 2 erzeugt wird. 
[0029] Fig. 4 schlieBlich zeigt eine weitere Ausfuhrungs- 
form einer dreilagigen Platte 1 bestehend aus den drei Sub- 
platten 2, 5 und 6. Dabei sind die auBeren Subplatten 5 und 6 
hochverdichtet, so daB die Oberflache streichfahig ist, insbe- 
sondere wenn auf die Oberflache zusatzlich ein Laminat 
aufgebracht ist Die in der mittleren Subplatte 2 angeordne- 
ten Verstarkungselemente 10 haben in diesem Beispiel einen 
quadratischen QuerschnitL Die AusmaBe der Nut 7 und der 
Feder 8 bestimmen sich durch die innere Subplatte 2. 
[0030] Fig. 5 zeigt mogliche Querschnitte der stabformi- 
gen Verstarkungselemente, namlich ein Verstarkungsele- 
ment 10 mit quadratischem Querschnitt, ein Verstarkungs- 
element 11 mit ovalem Querschnitt, ein Verstarkungsele- 
ment 12 mit sechseckigem Querschnitt und ein Verstar- 
kungselement 13 mit dreieckigem Querschnitt Andere 
Querschnittsformen, beispielsweise rechteckig oder jcreis- 
formig, sind ebenfalls moglich. 

Bezugszeichenliste 

1 seibsttragende Platte 

2 mittlere Subplatte 

3 innere Subplatte 

4 innere Subplatte 

5 auBere Subplatte 

6 auBere Subplatte 

7 Nut 

8 Feder 

10 Verstarkungseleroent quadratischer Querschnitt 

11 Verstarkungselement ovaler Querschnitt 

12 Verstarkungselement sechseckiger Querschnitt 

13 Verstarkungselement dreieckiger Querschnitt 



Patentanspriiche 

1 . Seibsttragende Platte aus nachwachsenden Rohstof- 
fen, dadurch gekennzeichnet, daB die seibsttragende 
Platte (1) aus mindestens zwei miteinander verbunde- 
nen Subplatten (2, 3, 4, 5, 6) aus Naturfasern besteht 
und die seibsttragende Platte (1) Verstarkungselemente 
(10, U, 12, 13) aufweist 

2. Platte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Subplatte (2, 3, 4, 5.) verdichtet ist 
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3. Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Subplatte (2, 3, 4, 5, 6) sortenrein 
oder aus Naturfasergemischen bestehen. 

4. Platte nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Subplatten (2, 3, 4, 5, 5 
6) unterschiedlich in Form, Querschnitt und Material 
sind. 

5. Platte nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Naturfasem zur Bil- 
dung der Subplatten (2, 3, 4, 5, 6) gegen Schimmelbil- 10 
dung, Faulnis und zum Brandschutz mit einer Impra- 
gnierung versehen sind. 

6. Platte nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die selbsttragende Platte 
(1) mit Nut (7) und Feder (8) versehen ist 15 

7. Platte nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in die selbsttragende 
Platte (1) eingebrachten Verstarkungselemente (10, U, 
12, 13) unterschiedliche Querschnitte aufweisen. 

8. Platte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 20 
daB der Querschnitt eines Verstarkungselements (10, 
11, 12, 13) quadratisch, rund, oval, dreieckig oder viel- 
eckig ist 

9. Platte nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in die selbsttragende 25 
Platte (1) eingebrachten Verstarkungselemente (10, 11, 
12, 13) aus unterschiedlichen Materialien bestehen. 

10. Platte nach einem der vorangegangenen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Verstarkungsele- 
mente (10, 11, 12, 13) in mindestens einer Ebene ange- 30 
ordnet sind, die parallel zur Plattenoberflache in einer 
Subplatte (2, 3, 4, 5, 6) verlauft 

11. Verfahren zur Herstellung einer selbsttragenden 
Platte (1) nach einem der vorangegangene Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 35 
die Naturfasem zu Endlosvliesen gewirkt werden, 

aus den Endlosvliesen Elemente geschnitten und zu 

Subplatten (2, 3, 4, 5, 6) verdichtet werden, und 

die Subplatten (2, 3, 4, 5, 6) unter Hinzufugung von 

Verstarkungselementen (10, 11, 12, 13) mehrlagig mit- 40 

einander zu einer selbsttragenden Platte (1) verbunden 

werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die selbsttragende Platte (1) mit Nut (7) 
und Feder (8) versehen ist 45 
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